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企业的长期合作伙伴:                       浙江大学下属企业

以业务为中心的PLM解决方案：

以客户订单为中心的PLM解决方案:  Project  Center  PLM

以产品研发为中心的PLM解决方案:  Development  Center  PLM

以零件工艺为中心的PLM解决方案:  Technology  Center  PLM     

以行业特色为中心的PLM解决方案：

汽车零部件行业PLM 装备行业PLM

电器行业PLM 五金行业PLM

工程行业PLM 电子行业PLLM 

浙大联科简介

引领企业智能制造发展:                     基于大规模定制的数字化工厂整体解决方案



中国工程院 院士

浙江大学机械工程学院 院长

浙江大学计算机图形学研究所 所长

浙大联科科技有限公司 董事长

经历：工人→总工程师→教授→院士

大规模定制为核心的PLM奠基者、引领者

研发能力

强大的研发团队： 软件研究所 100余位博士、博士后

先进的技术引领： 研发总监：谭建荣院士

充分的实施保证： 技术支持部：30多位二次开发及实施工程师



 中国软件行业唯一一家院士工作站单位 谭建荣院士工作站

 中国唯一拥有PLM基础研究的单位 浙江大学联科制造业信息化研究室

 中国软件行业唯一与企业共建联合实验室单位 浙大均胜创新设计与智能制造实验室

 中国唯一拥有业务体系的PLM产品 大规模生产与个性化定制体系

 中国唯一具有智能为基础的PLM产品 数据智能生成、智能检测，智能执行

 中国唯一实现CAD智能设计的PLM产品 PDM inside CAD

 中国软件行业唯一拥有发明专利的PLM产品 PDM与ERP集成发明专利

多项唯一，您的长期合作伙伴



 全球工业500强企业 中国人民电器集团有限公司

 中国制造业500强企业 中国中车集团新能源汽车公司

 中国制造业500强企业 宁波均胜电子集团有限公司

 中国制造业500强企业 安徽中鼎控股（集团）股份公司

 中国民营500强企业 浙江星星集团有限公司

 杭州制造业100强企业 杭州顿力集团有限公司

 杭州制造业100强企业 杭州泰瑞集团有限公司

 宁波制造业100强企业 宁波双林集团有限公司

 宁波制造业100强企业 宁波韵升股份有限公司

 宁波制造业100强企业 宁波欣达集团有限公司

 宁波制造业100强企业 奇精机械股份有限公司

 全球最大的纺机厂商 宁波慈星纺机集团有限公司

 中国电机出口的领军企业 浙江金龙电机股份有限公司

合作伙伴，您的信任之源



成本竞争

 材料成本，人工成本等不

断上涨，销售价格不断低

个性化需求

 多品种、小批量、短交期

 技术创新成为关键竞争要素

开发周期

 新产品开发周期和

生命周期不断缩短

变更控制

 变更频繁，设计研发

与生产制造信息脱节

产品与法规需求

 向海外市场扩展的同

时对产品的质量与环

保性提出了更高要求

企业面临现实困境



困惑

设计管理
项目管理

标准化管理

变更管理

生产管理
协同管理

知识传承

项目监控难

项目进度控制难

全过程质量管控难

完整的项目文档难

项目成本控制难

版本混乱

借用关系混乱

流程管理混乱

零件重复开发

资料利用率极低

研发文档不完整

数据一致性差

多供应商问题

多协作伙伴问题

多客户的装箱问题

替代料问题

库存问题

与ERP集成问题

变更范围大，分析不全面

更改不彻底，漏改误改多

新员工上手慢

设计经验无法积累

总是重复出错

生命周期过程业务混乱

各分公司协同困难

各部门协同困难

标准化体系建设

标准化执行难

标准化提升难

15%
25%

解决日常需求问题

15%
15%

10% 10%

10%

研发质量体系

产品基线与标识

质量管理
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提高产品质量：

在整个产品开发过程中实行持续的质量监控和改进

缩短研发及生产周期 ：

更快地将产品投放市场， 更快响应客户需求

降低产品成本：

降低产品直接成本，开发有关的间接开支

建立设计制造一体化体系

保障企业设计制造管理的有序化和规范化，不断创新

PLM建设实现目标

适应行业和企业发展需求

全过程的、持续的成本优化

采用PLM平台

提升企业整体业务管理水平



数字化工厂协同集成主体架构

产品
PDM/MPM

E/PBOM
M/OBOM

MPM

概念 规划 设计 计划 采购/制造 服务

可视化大数据

概念阶段 立项阶段 研发阶段 制造阶段 服务阶段
产
品

概念研制

概念设计

……

……

高阶开发

产品模板

设计规范

详细设计

电气

机械

软件…

制造

询源

制造

采购

项目
PMS

制造
ERP/MES

计划编制 采购 制造

仓库

发货

询源

售后

智能制造数字化工厂协同集成主体架构

供应商SCM

客户CRM

生命周期
PLM/MDM



制造

资源

现场

运行

物料

管控

生产
过程

 设备运行状态和运行参数

 刀具/量具/模具在库/在工位

 装运车辆的定位/跟踪/调度关键岗位

人员的定位/呼叫

 资源的能力/效率跟踪分析

 WIP跟踪(工位/工序/部件)

 各工位关重件安装匹配查验

 生产报工与节拍价值分析

 各型号/各订单的完工情况

 各工位/各关重件实作工时

 安灯内容信息采集与发布

 设备运行状态和运行参数

 线边物料的消耗与配送

 现场视频采集与近景分析

 现场环境(光/温/湿/尘/气)

 物流通道及设备监控

 叉车/AGV运行情况

 物流设备位置数字地图显示

 配送执行状态跟踪及监控

 仓库出入库/库存/缺料跟踪

智慧工厂 - 先数字化再智能化

质量
管控

 质量统计分析报表及异常报告

 质检现场数据/质检设施数据

 主机及关重件流转过程监控

 质量报表数据/统计分析数据

 现场质量事故位置与性质分析



执行数字化

• 数据采集
• 物料管理
• 动态监控
• 在线工艺
• 质量追溯
• 异常呼叫
• 员工管理

产品数字化

• 产品BOM
• 产品工序
• 产品工艺
• 图纸文档

业务数字化

• 销售订单
• 采购订单
• 生产订单
• 日作业计划

产品

管理(PLM)

业务

管理（ERP) 执行

管理（MES)

决策、分析（BI)

集成
平台

开放集成的工厂

通过集成平台，让整个工厂内部的生产运营信息快速，即时，自动的传输到工厂内部现场的任何工作站点或机器设备，通过利用现场智慧终

端的数据采集，人机交互，机机互联将信息即时反馈到数据中心，实现工厂内部信息的即时流通。

数据采集

管理（MES)



浙大联科订单生命周期管理系统定义

客户
需求

销售
订单

功能
要求

产品
设计

工艺
设计

工装
设计

物料
准备

产品
加工

产品
装配

产品
服务

配件
维修

产品市场需求 产品设计 工艺设计 产品制造 售后服务

市场调研

客户订单

产品规划

……

产品模块划分

产品配置建模

产品配置设计

……

需求转化

产品族设计

工装设计

工艺定额

典型工艺

……

工艺方案设计

工艺规程设计

柔性制造

延时生产

网络化制造

……

精益生产

敏捷制造

配件维护

客户反馈

售后服务

●需求管理系统

●企业门户网站
…… ●产品配置设计系统

●质量管理系统

● CAD应用软件

●产品数据管理系统

……

●工艺知识系统
……

● CAPP应用软件

●工艺管理系统

●数字化车间

●ERP系统

●MES系统

……

……

●售后服务系统

●配件管理系统

产
品
全
生
命
周
期
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提高产品质量：

在整个产品开发过程中实行持续的质量监控和改进

缩短研发及生产周期 ：

更快地将产品投放市场， 更快响应客户需求

降低产品成本：

降低产品直接成本，开发有关的间接开支

建立研发管理体系：

保障企业技术研发管理的有序化和规范化，不断创新

智能工厂的生命体

适应行业和企业发展需求

全过程的、持续的成本优化



产品全生命周期管理层次ZDLINK-PLM



浙大联科PLM子系统ZDLINK-PLM



PLM体系架构ZDLINK-PLM



 大规模个性化定制定义：

大规模生产的企业如何提供个性化产品

个性化生产的企业如何进行大规模生产

 大规模个性化定制作用：

大规模可以大大降低生产成本

定制化可以按照顾客的需求，为其设计和生产个性

化的产品和服务，提高顾客的满意度和忠诚度。

 先进制造的生产模式：

大规模个性化定制生产体系

关键点：以研发设计改进为核心带动生产改进

阶段（设计阶段对产品成本的影响程度在60%左右）

多品种、小批量、短交期解决模式



 基本型平台化研发：

新产品开发阶段对客户群进行定位，分析已拥有的客户需求，对潜在的客

户需求进行预测，在这些分析的基础上建立产品结构，对可能遇到的需求提前

准备,形成完善的变型机制，为快速响应个性化客户需求提供基础。

现代企业的研发模式

 订单型个性化设计：

在基本型开发成功的的基础上，即在基本产品平台上，以产品配置器为主

要工具，对客户需求进行快速实现,在不能满足时进行定制设计。将两个阶段分

离有利于提高产品对市场变化的适应能力。

大规模个性化定制模式下的产品设计



客户需求 客户产品

超前
客户
需求

订单产品设计

系列产品簇平台化研发

PLM系统平台

大规模个性化定制模式下的产品设计



PLM

ERP

工艺路线
工时定额
材料定额

零部件分类
零部件信息

过程BOM

设计BOM

装配BOM

装箱BOM

BOM 管理 零部件管理. 工艺管理

制造BOM物料主数据

变更程序
变更历史

工程变更管理
二维CAD

三维CAD

电子CAD

CAPP

CAM

CAX

（十一）集成管理

MES

工艺规程工艺主路线

工作中心



需求沟通 实地调研 简案设计 合作确定 详细设计 项目实施 售后服务

服务流程




